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X3D/X5D 伺服简单使用说明 V2.1

一． X3D/X5E 的电源及电机线缆配线

以下是 X3D/X5E 伺服驱动器各部分名称。

根据以上各部分名称及各注意事项进行 X3D 伺服和电机接线，实际接线如下：

（仅供参考）

X3D、X5D 简单使用说明
Product Function Instruction
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二． 伺服调试软件的连接
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三．X3D 参数设置

（1）使用调试软件进行设置参数

对所需设置的参数进行修改后点击【写入】，写入成功后提示“正常”则代表正常写入成功。写入成功后需驱动器重启生效。

设定：参数写入至 RAM 中，驱动器断电或重启写入数据则会丢失，一般不使用。

写入：将参数从 RAM 中保存至 EERPOM 中，驱动器断电后重启不会导致写入数据丢失，一般设置参数选择写入。
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（2）伺服面板进行设置参数

四．X3D 电子齿轮比设定

查看手册发现电子齿轮比设定为 034.0r 和 036.0r 两个参数，

电子齿轮比设定的公式是：分子/分母。

例 1：想设定上位机发送 1000 个脉冲电机旋转 1 圈，则需要设定分子（034.0r）为：131072/4=32768（默认编码器的分辨率为 17 位），

分母（036.0r）为：1000/4 = 250 。

例 2：假设我想 2800 个脉冲电机旋转一圈，则需要设定分子为 131072/4=32768，分母为 2800/4=700。
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例 3：假设我想 X 个脉冲电机旋转一圈，则需要设定分子为 131072/4（默认编码器的分辨率为 17 位），分母为 X/4。

五．X3D 点动操作流程

注：关于使用伺服点动需注意以下参数设置

当使用伺服控制面板进行点动把 No.642.0 设为 0 或 2；

当使用伺服调试软件进行点动把 No.642.0 设为 1（通信动作），NO.3.0=3（内部生成指令），NO.9.0=1

（通信）才可对伺服进行通讯点动。

（1）通过伺服控制面板进行点动

注：当使用伺服控制面板进行点动把 No.642.0 设为 0 或 2；

1) 首先，在初始显示状态『 SL-X3 』，按 MODE 按钮 7 次，显示用 LCD 就显示出『SubFnc 』,如下图所示：
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2) 按一次 S 键显示『 F_JOG』，如下图所示：

3) 再按一次 S 键显示『 JOG』，如下图所示：
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4) 长按左键 3 秒显示『 SAL.OFF 』。在伺服 ON 状态进行操作就会 发生报警『 Error 』。这时如发生报警『 Error 』，按

MODE 按钮，将显示返回 到『F_JOG』，从步骤 2 开始重新进行操作。

5) 通过 DI 端口给伺服上使能或者通过上位机调试软件打开使能，伺服面板显示『 SAL.ON』，然后通过伺服面板上键（正转

点动）下键（反转点动）。
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（2）通过伺服调试软件进行点动

注：使用伺服调试软件进行点动把 No.642.0 设为 1（通信动作），NO.3.0=3（内部生成指令），NO.9.0=1（通信）才可对伺服进

行通讯点动。

首先，打开 X3D 的伺服调试软件 S-TUNE 链接成功后点击试运转栏目，设定好移动量，转速以及加减速时间然后电机

伺服 ON，最后点击正向运转或者反向运转。如下图所示：

六．X3D 编码器初始化

（1）X3D 搭配绝对值电机如何开启绝对值功能？

首先驱动器和电机的编码器线缆接好线，设置伺服 P257.0 为 1（绝对式系统），然后伺服控制电源重新上电绝对值系统开始生效，

如需进行编码器初始化请参考以下说明。

mailto:wujingwen@hcfa.cn
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（2）调试软件编码器初始化操作：
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（3）驱动器面板编码器初始化操作：
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七、X3D 参数初始化/恢复默认

mailto:wujingwen@hcfa.cn


14 / 14用我们的工作 创造美好的生活

Create a better life with our work

控制产品


	X3D/X5D伺服简单使用说明V2.1
	一．X3D/X5E的电源及电机线缆配线
	二．伺服调试软件的连接
	三．X3D参数设置
	（1）使用调试软件进行设置参数
	（2）伺服面板进行设置参数

	四．X3D电子齿轮比设定
	五．X3D点动操作流程
	（1）通过伺服控制面板进行点动
	（2）通过伺服调试软件进行点动

	六．X3D编码器初始化
	（1）X3D搭配绝对值电机如何开启绝对值功能？
	（2）调试软件编码器初始化操作：
	（3）驱动器面板编码器初始化操作：

	七、X3D参数初始化/恢复默认


