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枕式包装机

一站式解决方案
PACKING MACHINE SOLUTIONS
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浙江禾川科技股份有限公司
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控制器：HCQ1高性能PAC，基于PLCopen的运动控制规范，模块化编程方式，支持IEC61131-3规范6种编程语

言；支持EtherCAT/CANopen/Modbus TCP/Modbus RTU通讯协议；支持电子凸轮/电子齿轮/飞剪/追剪等运

动控制功能。

HMI：TP2507高性价比7寸触摸屏，支持串口通信，IP65防护等级。

伺服：X3EB驱动器，高性能矢量控制技术、实时自动增益调整技术、高速实时总线控制、PMSM电磁解析技术。

效率：单刀：最短袋长60mm、速度150包/分

精度：±0.5mm。

系统功能

色标追踪
适用于包装膜自带图案和色标的场合。

适用于包装膜自带图案和色标的场合。

光电防切：

若防切传感器检测到有物料位 置 错 位，切

刀自动停刀提前避免切料。

色标追踪技术：

根据色标传感器检测出来的位置，自动计

算色标偏差进行追踪。

防误切

适用于包装膜自带图案和色标的场合。

料位自调整：

H M I 上 只 需 设 置 好 准 确 的 机 械 参 数 、料 长

和 袋 长，程 序 自 动 计 算 对 应 的 料 位 值，无

需 通 过 H M I 反 复 输 入 进 行 调 整，可 缩 短 调

试时间、降低调试工人经验门槛 。

料位自调整

刀轴

链勾 单皮带

枕式包装机

转矩防切：

根据切刀反馈扭矩判断是否发 生 切 料，若

切 料 切 刀 伺 服 自 动 反 弹 到 设 定 角 度，避

免切刀损坏。

超前 正常 滞后

包装膜色标

切刀部分

防空包电眼

刀轴
料轴

切刀原点

膜轴

链条

膜

色标电眼 
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拉膜部分2

输送部分1

链勾

TL2507

HCQ1

膜轴 刀轴 料轴

RS485

应用场景 APPLICATION SCENARIOS

应用场景:主要应用于块状物料的包装，如面包、方便面、纸巾、书本等等。
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应用场景 APPLICATION SCENARIOS
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应用场景:主要应用于块状物料的包装，如面包、方便面、纸巾、书本等等。

枕式包装机
皮
带
式

-适用单个包装内有多种不同物料的应用

 场景。

-适用蔬菜,五金,管材等长度不一的产品

 包装;

-自动检测物料长度;

-自动规划袋长;

-自动调整切膜位置。

技术参数

包装速度最高可达

250
包 / 刀

注：包装速度和供料方式以及端封机械结构有关

包装精度

±0.5mm

防空包电眼

刀轴料轴

切刀原点

膜轴
膜

色标电眼 

实现效果

一包多料包装
刀轴

膜色标 

不定长包装
刀轴

*一包多料包装图例

*一包多料包装图例

*不定长包装图例

    通过判断防空包电眼状态，进行防空包处理。空包时刀和膜自动停止动作，来料后自动跟随恢复运行，节省包装膜的同时并能保证料位精度、切

位精度。

来料检查空包

来料检查连包

    设备运行中支持“连包检测”，检测到物料连包时自动进行理料，拉开固定的物料间距，对不同的来料情况兼容性处理更高，一定程度上可提高加

工效率（此功能仅适用于皮带机送料的机型）。    最短一天可以完成枕包机的调试，稳定高效防空包、连包、防误切，控制
精度可以达到±0.5mm。

短周期/高精度

    物料自整定、一包多料、不定长包装等多种选择，一套程序适配，轻松搞
定！

多功能/多选择

系统功能

防空包

防连包


