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1. 软硬件版本

1.1 硬件

上位控制器：禾川HCR8A 版本：v1.12

HMI :TP2507

1.2 软件

PLC 编程软件：HCP Works2 版本：V1.12

2. 设备连接及使用

2.1 设备连接

本次实验使用的是 HCR8A-32MT-A 控制器，请按照下图拓扑结构连接测试平台（若使用的是其他 R 系列产品，

连接支持Modbus RTU协议的端口即可）。

设备连接示意图：

设备连接说明：

1. 上位机使用USB 或者以太网线缆和 R8A进行程序下载监视用。

2. R8A 的 com1和 com2支持 modbus RTU通讯，在此使用的是 R8A 的 com2 和 TP2507 上
的 485接口相连。（关于R系列串口功能以及说明可查看《HCR 系列串行通信篇V1.0》说明）

关于 PLC和 TP2507 触摸屏 485接线如下：

触摸屏port 口 1号脚接 PLC com2 口的 B

触摸屏port 口 6号脚接 PLC com2 口的A

上 位
上位编程软件

上 位
HCR8A PLC

上 位
TP2507 触摸屏
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关于触摸屏port 口的引脚定义如下：

2.2 新建工程

双击打开软件HCP Works2，点击【新建】， 新建工程名称--点击【创建】。

选择【新建】新建程序名称，完成后点击【确定】。
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2.3 通讯设置

（1）PLC端设置modbus RTU 从站参数：

打开编程软件左侧【参数配置】--打开【串口】--双击打开【COM2】--设置 COM2 串口通讯设置参
数。

注意：通讯参数设置好之后，PLC需断电重启参数才可生效。
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PLC端设置modbus RTU软元件映射：

打开编程软件左侧【参数配置】--打开【串口】--双击打开【COM2】--选择【软元件映射】--即可进
行modbus 地址映射--设置完成之后点击【确定】。
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（2）HMI 端设置modbus RTU 主站参数：【需按照 PLC端通讯参数对应更改】

打开新建的触摸屏项目--打开【本地连接】--双击打开【COM1】--【制造商】以及【设备类型】选择如
下--【预设站号】设为 1，【主站站号】设为 0--【通讯设置】选择如下与PLC 通讯参数一一对应--设置完成之
后点击【确认】。

2.4 触摸屏通讯读写PLC参数

使用触摸屏通讯来控制M2 触点，读取PLC 的寄存器 D200的数值以及写D300的数值。

触摸屏modbus 地址说明：如PLC 的 D100对应 modbus RTU 为 H100，因触摸屏modbus 地址偏移影响，
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还需地址+1, 所以D200对应触摸屏地址 201，如下所示：

关于modbus 功能码简要说明：

2.5 测试成果

程序编写完成之后写入，PLC 编程软件点击【监视开始】进行监控，可在【注册监控】表添加想要监视的
寄存器或者触点进行监控数值或状态。
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PLC监视：

触摸屏显示：
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